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LEI WIRE CUT

LEI WIRE CUT komfortowe i wydajne stanowisko do programowania elektrodrgzarek
drutowych pracujgce na wszystkich platformach Windows oferujace:
e proste prowadzenie uzytkownika przez ikony i znaki graficzne
polska wersje jezykowg
silne wsparcie technologiczne
tatwos$¢ nauczenia — samonauczanie
generowanie kodu maszynowego ISO sprowadzajace sie do wcisniecia klawisza
korzystng cene.

Ikony i informacje graficzne w sposéb tatwy i zrozumiaty prowadzg uzytkownika w czterech
ptaszczyznach pracy od tworzenia geometrii do utworzenia kodu maszynowego NC
(programu)

CAD - w tej czesci programu mozna tworzy¢
zarysy samodzielnie konstruujac zadane
geometrie bgdz tez czyta¢ opracowane gdzie
indziej pliki np. DXF ew. wprowadzajac zmiany
czy poprawki. Zarys moze by¢ tworzony
automatycznie lub krok po kroku.

CONIC - ta czesc¢ stuzy utworzone do tworzenia
katéw ciecia. Utworzone czesci CAD lub
zaimportowane z obcych systemoéw kontury 2D
po zdefiniowaniu odpowiednich katéw
zamieniane sg na stozki proste lub 4-osiowe,
gdzie gorny zarys ma inny ksztait niz dolny. Tak
tworzone ksztatty mozemy ogladac rowniez w
widoku 3D z dowolnej strony.
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a / _ TECHNO - w tej czesci lezy jadro systemu
/A //] [x\ﬂ )\ WireCut, to tu rysunki ,zamieniajq sie w detale”.
Do zaimportowanych z poprzednich modutow
geometrii, nanoszone sg wszystkie wymagane
do obrobki maszynowej informacje
technologiczne, w wyniku czego zostaje
L wygenerowany program maszynowy NC. Mozna

umieszczac¢ wiekszg liczbe konturow planujac
kolejnos¢ ich obrobki.

NC-SIM - w tej czesci mozemy przetestowaé
opracowany program, sledzac jednoczesnie jego
przebieg w kodzie ISO i na grafice. Zintegrowany
bank danych technologicznych, ktére pasujg do
Panstwa maszyny, mozecie Panstwo uzupetniac
0 wiasne technologie, ktére po wprowadzeniu do
systemu, w sposob automatyczny zostang
wprowadzane do kodu NC.
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Do tego jest wiele dodatkowych mozliwosci:

» mozliwos¢ odtworzenia geometrii z danych NC (nc, geo, iso, min)

= definiowalne postprocesory

= postprocesor kodéw NC wg DIN 66025

= rozszerzone stozki z definicjg promienia i stozki 4-osiowe e ————————————————
» odksztalcenie zarysu dla skosnych ptaszczyzn.

= sko$ne ustawienie przelotéw

» konwersja z stozka w stozek 4-osiowy

» usuwanie podciec, ° r6zne wysokosci detali

» ciecie bezrdzeniowe (niszczace)

= zaokraglanie wg minimalnego promienia

= indywidualna i automatyczna kolejnos¢ ciecia jak early i late
» wymiana danych z innymi systemami w formacie DXF

= kota zebate, kota podziatowe, zebatki

= kota zebate wg DIN

= inne, nietypowe stale

= frezy walcowe

= obstuga wszystkich (réznych) obrabiarek od jednego producenta zawarta w cenie podstawowe;j.




