HIBSTHMABN

Katalog ND 0106

Modulares Nullpunkt-Spannsystem fiir
SPANNSYSTEM

Werkstiicke, Paletten und Vorrichtungen




Modulares Nullpunkt-Spannsystem 9000

Umrusten
in Sekunden

= Definierter Nullpunkt ohne Ausrichten

= Spannen und positionieren in einem Arbeitsgang
= Hauptzeitparalleles Risten
= FUr Einzel- und Serienproduktion

= Flexible Fertigung - Eilauftrag kann kurzfristig ohne
groBe UmrUstzeit zwischengeschoben werden
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Inhaltsverzeichnis Inhaltsverzeichnis

Bedienung

Nur unter Einhaltung der Bedienungsvorschriften bzw. der in
diesem Katalog gemachten Angaben ist die Funktion sicherge-
stellt und eine Gefahrdung von Mensch und Maschine ausge-
schlossen.

= Wartung, Pflege, Qualitat, Garantie
= Einfihrung, Merkmale

= Fertigungsoptimierung

Genauigkeit

Die Verbindung der einzelnen Werkzeugebenen erfolgt Gber
gehértete und feinstgeschliffene Anlageflachen und Z-Auflagen.
D. h. die Positionierung der Paletten und Vorrichtungen erfolgt
zwangsweise.
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= Anwendungshinweise
= Aufbauspanner

= Einbauspanner
Wartung und Pflege

Da das Spannsystem mechanischen und chemisch-physikali-
schen Einflissen unterliegt, muss der Wartung und Pflege Auf-
merksamkeit geschenkt werden.

= Spannplatten

= Paletten, Spannpaletten

. = Zubehd
Technische Anderungen = £ubenor

Da alle in diesem Katalog gezeigten Produkte einer kontinuierli-
ghen Weiterentwicklung unterliegen, behalten wir uns technische
Anderungen vor.

= Sonderlésungen

Qualitat nach DIN EN ISO 9001:2000

Alle Produkte der HHRSCHMANN GMBH werden nach modern-
sten Fertigungsverfahren hergestellt und wahrend der Fertigung
und als Endprodukt der Qualitatssicherung nach DIN EN ISO
9001:2000 unterzogen.
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Garantie

Fir alle von uns hergestellten Teile der Spannsysteme Uiberneh-
men wir — richtige Verwendung und vorschriftsmaBige Wartung
vorausgesetzt — 12 Monate Garantie ab Rechnungsdatum.

Die Garantie beschrankt sich auf kostenlosen Ersatz bzw.
Reparatur defekter Teile. Weitergehende Anspriiche sind ausge-
schlossen.

Garantieanspriiche miissen unverziglich und schriftlich ange-
zeigt werden.

Eingetragene Warenzeichen
Viton® ist ein eingetragenes Warenzeichen
der DuPont Performance Elastomers
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Modulares-Nullpunkt-Spannsystem 9000 fiir Werkzeugmaschinen

Einflihrung

Die Ausstattung einer Werkzeugmaschine entscheidet Uber deren
Produktivitat. Die Produktivitat des Maschinenparks entscheidet
Uber die Wettbewerbsfahigkeit eines Unternehmens. Unproduktive
Stillstands- und Riustzeiten mindern die Rentabilitdt und verldngern
die Amortisationszeiten der Werkzeugmaschinen ganz erheblich.
Mit dem HIRSCHMANN Nullpunkt-Spannsystem 9000 wird die
Rustzeit der Werkzeugmaschine auf ein Minimum reduziert.
Vom Einzel- und Mehrfachspanner bis zu palettierfahigen Spann-
tirmen fUr Bearbeitungszentren bietet HHRSCHMANN ein univer-
selles, kostenglinstiges Werkstiick-Spannsystem fir alle Werk-
zeugmaschinen. Vorrichtungen, Schraubstécke oder Werkstiicke
kénnen direkt gespannt und sekundenschnell mit definiertem
Nullpunkt gewechselt werden.

Merkmale

* Wiederholgenauigkeit <= 0,005 mm

¢ Fixer Nullpunkt

* Minimale Wechselzeit

® Hauptzeitparalleles Riisten

¢ Optimale Nutzung des Maschinentisch-Arbeitsbereiches
¢ Schnell - prazise - effektiv
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Fertigungsoptimierung

Spannsystem - warum ?
¢ Ein durchgéngiges Spannsystem ermdglicht eine hohe Maschinenlaufzeit und hohe Flexibilit&t.

¢ Das Rusten erfolgt hauptzeitparallel wahrend die Maschine arbeitet.

¢ Das Spannen bzw. Umspannen in der Maschine erfolgt in Sekunden.

¢ Ristfehler und deren Addition von Maschine zu Maschine werden vermieden.

e Erhoht die Flexibilitdt um ein Vielfaches (schnelle Unterbrechung fir Eilauftrdge und Messvorgange).

Umriisten ohne HHIRSCHMANN Spannsystem Umriisten mit HIRSCHMANN Spannsystem
1. Bearbeitetes Werkstiick entfernen 1. Spanner 6ffnen, Werkstiick entnehmen

2. Maschinentisch reinigen

3. Neues Werkstilick auflegen

4. Geeignetes Befestigungsmaterial suchen 2. Voreingestelltes Werksttick einlegen und spannen
5. Werkstiick mit Spannpratzen auf Maschinentisch

befestigen oder im Schraubstock/ Vorrichtung

spannen.

3. Programmstart

6. Werkstiick mit Hilfe der Maschine ausrichten (ko-
stet am meisten Zeit)

7. Programmestart
START nach ca. 20 - 25 Minuten START nach ca. 2 Minuten

Der konsequente Einsatz des durchgidngigen Nullpunkt-Spannsystems 9000 garantiert eine wirt-
schaftliche Nutzung aller Werkzeugmaschinen.

Vergleich von MaBnahmen zur Optimierung des Fertigungsprozesses

Kosten

Vorteil

Wirkung

Rendite

Einspar-
potential

Neue, bessere Werkzeuge Einsatz eines Spannsystems  Automatische Beladung

gering - mittel mittel hoch

Maschine produziert schneller Al Maschmfanlaufzelt dur_ch 24 Stunden Produktion
kurze Werkstlckwechselzeit

Kirzere Bearbeitungszeit Reduktion der Stillstandszeit Reduktion der Stillstandszeit

gering hoch sehr hoch

=)  gering » hoch . sehr hoch

Die Optimierung des Fertigungsprozesses durch den Einsatz des Nullpunkt-Spannsystems 9000
ermoglicht bei relativ niedrigem Kapitaleinsatz eine hohe Rendite.



Anwendungshinweise

Allgemein

Eine modulare Anordnung von einem oder mehreren Spannern erlaubt eine duBerst flexible Nutzung der Werkzeug-
maschine auch bei unterschiedlichsten Werkstlick-, Vorrichtungs- und PalettengréBen.

Die X-, Y-Positionierung der zu spannenden Werkstiicke, Vorrichtungen und Paletten erfolgt bei einem Spanner (Ein-
fachspannung) tber einen Zentrierzapfen und zwei Zylinderstifte, bei zwei oder mehreren Spannern iber einen Zen-
trier- und einen Ausgleichszapfen. Die Z-Positionierung erfolgt Giber die Anlageflache der zu spannenden Teile.

Verwendung

auf zum Spannen von

HSC-, Fras-, Dreh-, Schleif-, Werkstiicken, Vorrichtungen, Paletten mit '

Bohr-, Senkerodier-, 29 = 135 mm, h \
Messmaschinen usw. Hoéhe h = 25 mm

Ebenheit < 0,02 I 0]0,02 =

Gewicht = 1000 kg / Spannstelle

Spanneranordnung (Beispiele)

Spannerabstand (D)
Minimal: 135 mm

Standard: D=150, D=200 und
D=250 mm

Spannzapfenanordnung (Type und Anzahl je Spannstelle fiir Werksttick, Vorrichtung, Palette)

Zapfenabstand
D = Spannerabstand +0,01 e @—e* T
S j ]
D @ EH*
Zentrierzapfen
H9030, H9030.1 @ 1 1 1 1
(X-, Y-Positionierung)

Ausgleichszapfen

H9031, H9031.1 @ - 1 1 1
(Y-Positionierung)

Spannzapfen

H9032, H9032.1 @ _ _ 2 4
(ohne Positionierung)

Zylinderstift 7%
@ 8mb6 x 25 2 - - -
DIN EN 28734 3

gH7imes
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Anwendungshinweise

Fertigungszeichnungen fiir Einzelspannung (Zentrierzapfen- und Zylinderstiftbohrungen)

Einzelspannung mit
Zentrierzapfen H9030
(Verschraubung von unten)
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Fertigungszeichnungen fiir Mehrfachspannung (Zentrier-, Ausgleichs- und Spannzapfen)

Mehrfachspannung mit: Zentrierzapfen H9030 Spannzapfen H9032
Zentrierzapfen H9030 Ausgleichzapfen H9031
Ausgleichszapfen H9031 2 oot

Spannzapfen H9032
(Verschraubung von unten) “ @ @ = @

Schrauben-Festigkeitsklasse 10.9
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Mehrfachspannung mit: Zentrierzapfen H9030.1 Spannzapfen
Zentrierzapfen H9030.1 Ausgleichzapfen H9031.1 H9032.1
Ausgleichszapfen H9031.1
Spannzapfen H9032.1 S 2 020
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Schrauben-Festigkeitsklasse 10.9

min. 28

&
N\

7 -

15
9
L=
1,5x45° <§

2135 2

A /
218"

.
]

—YO




Allgemein

Die Spanner kdnnen auf allen Werkzeugmaschinen eingesetzt werden. Spanner mit Viton® Dichtungen (H9001PVI...,
H9003PVI..) sind speziell fir den Einsatz auf Senkerodiermaschinen ausgelegt.

Durch den modularen Aufbau kann die Anzahl der Spanner optimal an die Spannaufgabe (WerkstlickgroBe,
Werkstiickgewicht, Bearbeitungskréfte usw.) angepasst werden.

Die Spanner sind als Auf- (H9001xxx) oder Einbauversionen (H9003xxx) lieferbar. Aufbauspanner werden mittels
Spannpratzen auf dem Maschinentisch befestigt. Die Einbauspannf_er werden in eine im Maschinentisch integrierte
Aussparung, eine Spannplatte oder in Spanntiirme, mit oder ohne Uberstand, eingebaut.

Die Spannung erfolgt tiber Federkraft. Das Offnen erfolgt pneumatisch (6bar), bei den Spannern H9001HIx und
H9003HIx hydraulisch (min. 20 bar, max. 50 bar). Hydraulikspanner sind generell mit Viton®-Dichtungen ausgelegt.

Die Spanner sind mit und ohne Fixiernut lieferbar. Fir Spannaufgaben die nur einen Spanner bendtigen ist ein Spanner
mit Fixiernuten erforderlich, wobei mit einem Spanner mit vier Fixiernuten eine 90 Grad und bei acht Fixiernuten eine
45 Grad Lageorientierung realisierbar ist. Werden ausschlieBlich Werkstlicke mit zwei oder mehreren Spannern ge-
spannt, kdnnen die preisgiinstigen Spanner ohne Fixiernuten eingesetzt bzw. nur eine Spannstelle mit einem Spanner
mit Fixiernuten ausgeristet werden um ggf. eine Einzelspannung zu realisieren.

Gemeinsame Merkmale

® Einsatz auf HSC-, Fras-, Dreh-, Schleif,- und Senkerodiermaschinen usw.

® Wiederholgenauigkeit = 0,005 mm

e Spannkraft bis 30000 N pro Spanner

¢ 1000 kg Axiallast pro Spanner

® Spannung durch Federkraft, Entspannung pneumatisch bzw. hydraulisch

® Durch umlaufende Dichtung und Sperrluft gegen Verschmutzung durch
Spane und Kihlmittel geschiitzt

® Integrierte X-, Y-, Z-Referenzen

® Schwingungsdampfend
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Pneumatische und hydraulische Aufbauspanner

H9001PI0 Pneumatischer Spanner
Pneumatischer Spanner ohne Fixiernut, mit NBR-

Dichtung.

Spannkraft (Spannung Uber Federkraft) 12500 N
) Wiederholgenauigkeit = 0,005 mm

Pneumatikdruck zum Offnen 6 bar

Max. Axiallast 1000 kg

50

H9001PVIO Pneumatischer Spanner
Wie H9001PI0 aber mit Viton® Dichtungen fir den
Einsatz in der Senkerodiermaschine.

H9001HI0 Hydraulischer Spanner

@129 Wie H9001PVIO aber mit hydraulischer Entspannung.
Spannkraft (Spannung Uber Federkraft) 30000 N
Hydraulikdruck zum Offnen min. 20 - max. 50 bar

H9001PI4 Pneumatischer Spanner
Pneumatischer Spanner mit vier Fixiernuten (4x90°) und
NBR-Dichtung.

Spannkraft (Spannung Uber Federkraft) 12500 N
) Wiederholgenauigkeit = 0,005 mm
Pneumatikdruck zum Offnen 6 bar
Max. Axiallast 1000 kg

50

H9001PVI4 Pneumatischer Spanner
Wie H9001PI4 aber mit Viton® Dichtungen flir den
Einsatz in der Senkerodiermaschine.

H9001HI4 Hydraulischer Spanner

2129 Wie H9001PVI4 aber mit hydraulischer Entspannung.
Spannkraft (Spannung Uber Federkraft) 30000 N
Hydraulikdruck zum Offnen min. 20 - max. 50 bar

H9001PI8 Pneumatischer Spanner
Wie H9001PI4 aber mit acht Fixiernuten (8x45°)

H9001PVI8 Pneumatischer Spanner
Wie H9001PVI4 aber mit acht Fixiernuten (8x45°)

H9001HI8 Hydraulischer Spanner
Wie H9001HI4 aber mit acht Fixiernuten (8x45°)

50

129

H9040 Spannpratzen-Set (4 Stiick)
Spannpratzen inkl. Schrauben zur Befestigung der
Spanner H9001xxx auf dem Maschinentisch.




Pneumatische und hydraulische Einbauspanner

Allgemein

Einbauspanner sind in den Maschinentisch oder in eine Vorrichtung (Platten, Wiirfel,
Turme usw.) mit oder ohne Uberstand einbaubar. Spanner mit Viton® Dichtungen
(H9003PVIx) sind speziell fir den Einsatz auf Senkerodiermaschinen ausgelegt. Durch
den modularen Aufbau kann die Anzahl der Spanner optimal an die Spannaufgabe
(WerkstlickgroBe, Werkstlickgewicht, Bearbeitungskrafte usw.) angepasst werden.
Die Spanner sind mit und ohne Fixiernut lieferbar. Fiir Spannaufgaben die nur einen
Spanner benétigen ist ein Spanner mit Fixiernuten erforderlich, wobei ein Spanner
mit vier Fixiernuten eine 90 Grad und mit acht Fixiernuten eine 45 Grad Teilung er-
maoglicht. Werden ausschlieBlich Werkstlicke mit zwei oder mehreren Spannern ge-
spannt, kénnen die preisglnstigeren Spanner ohne Fixiernuten eingesetzt bzw. nur
eine Spannstelle mit einem Spanner mit Fixiernuten ausgeristet werden um ggf. eine Einzelspannung zu realisieren.

Einbau mit 11,5 mm Uberstand Einbau ohne Uberstand

134
$132 4

8129 2 8129
D . = A |
/)\ |—y

DO

8195 2195
2100 2100

Detaillierte Einbauzeichnungen auf Anfrage Abstimmscheibe H9020 zur Hbhenanpassung

N

=
O
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Pneumatische und hydraulische Einbauspanner

H9003PI0 Pneumatischer Integralspanner
Pneumatischer Spanner ohne Fixiernuten, mit NBR-

Dichtung.

Spannkraft (Spannung Uber Federkraft) 12500 N
Wiederholgenauigkeit = 0,005 mm
Pneumatikdruck zum Offnen 6 bar
Max. Axiallast 1000 kg

H9003PVIO Pneumatischer Integralspanner
Wie H9003PIO0 aber mit Viton®-Dichtungen fiir den
Einsatz in der Senkerodiermaschine.

H9003HIO Hydraulischer Integralspanner
Wie H9003PVIO aber mit hydraulischer Entspannung.
Spannkraft (Spannung Uber Federkraft) 30000 N
Hydraulikdruck zum Offnen min. 20 - max. 50 bar

H9003PI4 Pneumatischer Integralspanner

Pneumatischer Spanner mit vier Fixiernuten (4x90° und
NBR-Dichtung

Spannkraft (Spannung Uber Federkraft) 12500 N
Wiederholgenauigkeit = 0,005 mm
Pneumatikdruck zum Offnen 6 bar
Max. Axiallast 1000 kg

H9003PVI4 Pneumatischer Integralspanner
Wie H9003PI4 aber mit Viton®-Dichtungen fir den
Einsatz in der Senkerodiermaschine.

H9003HI4 Hydraulischer Integralspanner
Wie H9003PVI4 aber mit hydraulischer Entspannung.
Spannkraft (Spannung Uber Federkraft) 30000 N
Hydraulikdruck zum Offnen min. 20 - max. 50 bar

H9003PI8 Pneumatischer Integralspanner
Wie H9003PI14 aber mit acht Fixiernuten (8x45°)

H9003PVI8 Pneumatischer Integralspanner
Wie H9003PVI4 aber mit acht Fixiernuten (8x459)

H9003HI8 Hydraulischer Integralspanner
Wie H9003HI4 aber mit acht Fixiernuten (8x45°)

H9020 Abstimmscheibe

zur Héhenabstimmung der Integralspanner H9003... bei
blndigem Einbau

11



Spannplatten

Allgemein

Spannplatten sind fertig aufgebaute Mehrfachspanneinheiten mit zwei oder mehreren integrierten Spannern. Sie werden
mittels Spannpratzen oder durch direkte Verschraubung auf dem Maschinentisch fixiert. Die Spanner werden zentral
Uber einen Pneumatik- bzw. Hydraulikanschluss gedéffnet. Die Hohe der Spannplatten betrdgt 50 mm (Z-Anlage).
Standard Spanner-Achsabstande sind 150, 200 und 250 mm. Andere Absténde sind auf Anfrage lieferbar.
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Spannplatten

H93P.1014.15 Spannplatte 2-fach
mit zwei pneumatischen Spannern (1 x H9003PI4, 1 x
H9003PI0), Achsabstand D = 150 mm.

Abmessungen (LxB) 320x180 mm
Spannkraft (2 x 12500 N) 25000N
Wiederholgenauigkeit = 0,005 mm
Pneumatikdruck zum Offnen 6 bar
Max. Axiallast (2 x 1000 kg) 2000 kg

H93P.1014.20 Spannplatte 2-fach
wie H93P.1014.15 aber mit Achsabstand D = 200 mm
Abmessungen (LxB) 370x180 mm

H93P.1014.25 Spannplatte 2-fach
wie H93P.1014.15 aber mit Achsabstand D = 250 mm
Abmessungen (LxB) 420x180 mm

H93P.3014.15 Spannplatte 4-fach
mit vier pneumatischen Spannern (1 x H9003PI4, 3 x
H9003PI0), Achsabstand D = 150 mm.

Spannkraft (Federkraft) (4 x 12500 N) 50000N
Abmessungen (LxB) 300x300 mm
Wiederholgenauigkeit = 0,005 mm
Pneumatikdruck zum Offnen 6 bar
Max. Axiallast (4 x 1000 kg) 4000 kg

H93P.3014.20 Spannplatte 4-fach
wie H93P.3014.15 aber mit Achsabstand D = 200 mm
Abmessungen (LxB) 350x350 mm

H93P.3014.25 Spannplatte 4-fach
wie H93P.3014.15 aber mit Achsabstand D = 250 mm
Abmessungen (LxB) 400x400 mm

H93P.5014.15 Spannplatte 6-fach
mit sechs pneumatischen Spannern (1 x H9003PI4, 5 x
H9003PI0), Achsabstand D = 150 mm.

Spannkraft (Federkraft) (6 x 12500 N) 75000N
Abmessungen (LxB) 440x350 mm
Wiederholgenauigkeit = 0,005 mm
Pneumatikdruck zum Offnen 6 bar
Max. Axiallast (6 x 1000 kg) 6000 kg

H93P.5014.20 Spannplatte 6-fach
wie H93P.5014.15 aber mit Achsabstand D = 200 mm
Abmessungen (LxB) 540x400 mm

H93P.5014.25 Spannplatte 6-fach
wie H93P.5014.15 aber mit Achsabstand D = 250 mm
Abmessungen (LxB) 640x450 mm

13



Paletten

H9.3218.15 Palette
Alu-Palette inkl. Zentrier- und Ausgleichszapfen; geeig-
net flr pneumatische Spanner.

5 Abmessungen (LxB) 320x180 mm
Spannzapfenabstand (D) 150 mm
30 Ebenheit im gespannten Zustand 0,02 mm
Gewicht ca. 5 kg
L
5 H9.3818.20 Palette

wie H9.3218.15
Abmessungen (LxB) 380x180 mm
Spannzapfen-Achsabstand (D) 200 mm
Gewicht ca. 6 kg

H9.3232.15 Palette
Alu-Palette inkl. Zentrier-, Ausgleichs- und zwei Spann-
zapfen; geeignet flir pneumatische Spanner.

Abmessungen (LxB) 320x320 mm
Spannzapfen-Achsabstand (D) 150 mm
Ebenheit im gespannten Zustand 0,02 mm
Gewicht ca. 9 kg

H9.3838.20 Palette
wie H9.3232.15

Abmessungen (LxB) 380x380 mm
Spannzapfen-Achsabstand (D) 200 mm
Gewicht ca. 13 kg

H9.3232.15T T-Nutenpalette
Alu-Palette mit 6 T-Nuten10H12, inkl. Zentrier-, Aus-
gleichs- und zwei Spannzapfen

10 H12 Abmessungen (LxB) 320x320 mm
DIN 650 Spannzapfen-Achsabstand (D) 150 mm
Ebenheit 0,02 mm
Gewicht ca. 14 kg

H9.3838.20T T-Nutenpalette
wie H9.3232.15T aber mit 7 T-Nuten 10H12

Abmessungen (LxB) 380x380 mm
Spannzapfen-Achsabstand (D) 200 mm
Gewicht ca. 20 kg

H9.5838.20T T-Nutenpalette

Palette aus Aluminium mit 7 T-Nuten 10H12, inkl.
Zentrier-, Ausgleichs- und vier Spannzapfen
Abmessungen (LxB) 580x380 mm
Spannzapfen-Achsabstand (D) 200 mm
Gewicht ca. 30 kg
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Spannpaletten

H9.205135TS Spannpalette (Einzelspannung)
Universelle Stahl-Palette mit T-Nuten, festem Anschlag
und zwei Spannpratzen. Inkl. Zentrierzapfen und
Zylinderstiften.

Gewicht ca. 9 kg

H9.3025TS Spannpalette (Einzelspannung)
Universelle Stahl-Palette mit T-Nuten, zwei Anschlag-
leisten und vier Spannpratzen. Inkl. Zentrierzapfen und
Zylinderstiften.

Gewicht ca. 22 kg

H9.3420TS.15 Spannpalette (Zweifachspannung)
Universelle Stahl-Palette mit T-Nuten, zwei Anschlag-
leisten und vier Spannpratzen. Inkl. Zentrier- und
Ausgleichszapfen.

Spannzapfenabstand (D) 150 mm
Abmessungen (LxB) 340x200 mm
Gewicht ca. 22 kg

H9.3920TS.20 Spannpalette
Wie H9.3420TS.15 mit zwei Anschlagleisten und fiinf

Spannpratzen.

Spannzapfenabstand (D) 200 mm
Abmessungen (LxB) 390x200 mm
Gewicht ca. 25 kg

H9.4420TS.25 Spannpalette
wie H9.3420TS.15 mit drei Anschlagleisten und sechs

Spannpratzen.

Spannzapfenabstand (D) 250 mm
Abmessungen (LxB) 440x200 mm
Gewicht ca. 28 kg

H9.3535TS.15 Spannpalette

Universelle Stahl-Palette mit T-Nuten, zwei Anschlag-
leisten und vier Spannpratzen. Inkl. Zentrier- und
Ausgleichszapfen

Spannzapfenabstand (D) 150 mm
Abmessungen (LxB) 350x350 mm
Gewicht ca. 37 kg

H9.4040TS.20 Spannpalette
wie H9.3535TS.15 mit vier Anschlagleisten und acht

Spannpratzen.

Spannzapfenabstand (D) 200 mm
Abmessungen (LxB) 400x400 mm
Gewicht ca. 46 kg

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage

15



H9030.1

1

H9031.1

62
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H9030 Zentrierzapfen

Spannzapfen mit Zentrierfunktion (X-, Y-Positionierung)
zur Verschraubung von unten.

Inkl. Zylinderschraube M12x55 Festigkeitsklasse 10.9

H9031 Ausgleichszapfen

Spannzapfen mit Ausgleichsfunktion (Positionierung in
eine Richtung) zur Verschraubung von unten.

Inkl. Zylinderschraube M12x55 Festigkeitsklasse 10.9

H9032 Spannzapfen

Spannzapfen ohne Zentrier- und Positionierfunktion zur
Verschraubung von unten.

Inkl. Zylinderschraube M12x55 Festigkeitsklasse 10.9

H9030.1 Zentrierzapfen

Spannzapfen mit Zentrierfunktion (X-, Y-Positionierung)
zur Verschraubung von oben.

Inkl. Zylinderschraube M12x30 Festigkeitsklasse 10.9

H9031.1 Ausgleichszapfen

Spannzapfen mit Ausgleichsfunktion (Positionierung in
eine Richtung) zur Verschraubung von oben.

Inkl. Zylinderschraube M12x30 Festigkeitsklasse 10.9

H9032.1 Spannzapfen

Spannzapfen ohne Zentrier- und Positionierfunktion zur
Verschraubung von oben.

Inkl. Zylinderschraube M12x35 Festigkeitsklasse 10.9

H9050 Ausrichtlehre
zur X-, Y-Ausrichtung von Einzelspannern mit Fixier-
nuten.

H9025 Abdeckung

Spannerabdeckung komplett mit Spannzapfen.
Schiitzt die Dichtung und den Spannbereich der
Spanner wenn diese nicht im Einsatz sind.
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H9060P Pneumatische Wartungseinheit
Wartungseinheit bestehend aus Absperrventil,
Wasserabscheider, fester Druckeinstellung fir Spanner
(6bar) und Sperrluft.

H9061P Pneumatische Steuereinheit
zum manuellen Offnen bzw. SchlieBen der
Pneumatikspanner H9001P... und H9003P...

Max. Eingangsdruck 7 bar

H9062P FuBschalter
zum manuellen Offnen bzw. SchlieBen der
Pneumatikspanner H9001P... und H9003P...

Max. Eingangsdruck 7 bar

H9070H Hydraulikaggregat
zum Betrieb der Hydraulikspanner H9001H... und
H9003H...

Hydraulikdruck 40 bar
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Kombinationsbeispiel
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Beispiele flir Sonderlésungen
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HIBSTHMABN

SPANNSYSTEM
Modulares Nullpunkt-Spannsystem

SPANNSYSTEM SPANNSYSTEM SPANNSYSTEM
fiir Drahterodiermaschinen fiir Senkerodiermaschinen fiir Werkzeugmaschinen

.

HOCHLEISTUNGS-GELENKKOPFE Vertretungen, Beratung und Rostfreie Rundteiltische und A-Achsen

UND GELENKLAGER Auslleferung_slager s fiir Draht- und Senkerodiermaschinen
Australien

Belgien - Brasilien
China
Danemark
Finnland - Frankreich
GroBbritannien
Hongkong
Indonesien - Israel
Italien - Japan
Kanada
Niederlande - Norwegen
Malaysia
Osterreich - Portugal
Schweden - Singapur
Spanien
Taiwan - Thailand
USA

Gerne senden wir Ihnen die Kataloge zu.

HIRSCHMANN GMBH - KIRCHENTANNENSTRASSE 9 - D-78737 FLUORN-WINZELN
FON +49 (0)7402 183-0 - FAX +49 (0)7402 18310 - www.hirschmanngmbh.com - info@hirschmanngmbh.com



